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Аппарат ручной лазерной сварки MetMachine MLW-3000
1. Общее описание и назначение​​​​​​​
Аппарат MetMachine MLW-3000 — это профессиональная установка для ручной волоконно-лазерной сварки с повышенной мощностью 3000 Вт. Данная модель предназначена для эффективного решения задач, требующих высокого тепловложения и производительности, особенно при работе со средне- и толстолистовыми материалами.
Ключевые решаемые задачи:
· Быстрая сварка швов встык и угловых соединений на металлах средней толщины (например, нержавеющая сталь до 4 мм, алюминий до 4 мм) с минимальной деформацией.

· Высокопроизводительная наплавка и ремонт крупных деталей, пресс-форм, штампов.

· Сварка конструкций из разнородных металлов.

· Выполнение функций лазерной резки тонколистовых материалов и очистки поверхности благодаря сканирующей системе с шириной луча до 5 мм.
2. Ключевые технические параметры
	Параметр
	Значение / Характеристика

	Номинальная мощность лазера
	3000 Вт

	Тип лазера и источник
	Волоконный лазер, длина волны 1070 нм

	Режим работы луча
	Непрерывный / Импульсный (частотой до 5 кГц)

	Рабочий цикл (ПВ)
	100% (возможность непрерывной работы)

	Система охлаждения
	Встроенный автоматический чиллер водяного охлаждения

	Тип соединения
	QBH (стандарт для волоконных лазеров)

	Управление
	Электронная сенсорная панель управления

	Скорость сварки (регулировка)
	0 – 120 мм/с

	Длина рукава (кабеля)
	10 метров

	Рабочее напряжение
	220 В (±5%) / 380 В, 50 Гц

	Габариты станции (ДхШхВ)
	1030 x 1130 x 1105 мм

	Вес нетто
	200 кг

	Условия эксплуатации
	Температура: +15°С до +35°C, влажность: ~70% без конденсата


3. Обоснование стоимости
Инвестиции в MLW-3000 оправданы значительным ростом производительности и качественными характеристиками, недостижимыми для менее мощных или традиционных аналогов.
· Максимальная производительность: Аппарат предназначен для работы с в 5 раз большей скоростью, чем MIG-сварка, и в 10 раз быстрее TIG-сварки. Это напрямую влияет на объем выпускаемой продукции.
· Расширенная область применения: Мощность 3000 Вт позволяет выполнять более широкий спектр работ, включая более толстые материалы, сокращая потребность в других типах сварочного оборудования или предварительной разделке кромок.
· Высокая эксплуатационная готовность: Продолжительность включения (ПВ) 100% позволяет аппарату работать без технологических перерывов на охлаждение, что критически важно для потокового производства.
· Экономия на дообработке: Минимальная зона термического влияния и аккуратный шов зачастую не требуют последующей зачистки или шлифовки, экономя время и ресурсы.
4. Области применения
Аппарат эффективен в отраслях, где необходима скоростная, высококачественная сварка металлов средней толщины с высокой степенью ответственности соединений.
· Машиностроение и тяжелое оборудование: Производство и ремонт каркасов, рам, металлоконструкций.
· Производство емкостного оборудования: Сварка резервуаров, котлов, трубопроводов из нержавеющей стали.
· Судостроение и вагоностроение: Монтаж элементов корпусов, внутренних конструкций.
· Ремонтно-восстановительные работы: Наплавка изношенных поверхностей крупногабаритных деталей (валы, шестерни, направляющие).
5. Результат и ценность. Количественные показатели
· Качество шва: Глубокий проплав при узком шве, практически полное отсутствие деформации заготовки даже на тонких материалах. Поверхность шва однородна и часто не требует механической доработки.
· Производительность: Скорость сварки на типичных операциях по сравнению с традиционными методами увеличивается в 5-10 раз. Например, сварка нержавеющей стали толщиной 3 мм может выполняться со скоростью 200 мм/с.
· Масштаб эффекта: Для серийного производства или крупной ремонтной службы внедрение MLW-3000 позволяет выполнять объемы работ, на которые ранее требовалась бригада из 3-4 сварщиков TIG/MIG, с тем же или меньшим количеством операторов.
· Гибкость: Возможность мгновенного переключения между сваркой, резкой и чисткой делает аппарат универсальным технологическим центром на рабочем месте.
6. Экономия трудозатрат и замена оборудования
· Замена традиционного оборудования: Один аппарат MLW-3000 заменяет:

· Несколько высокоамперных источников для TIG и MIG сварки.

· Станцию для плазменной резки тонких и средних листов.

· Оборудование для пескоструйной или механической зачистки сварных швов.
· Экономия времени: Благодаря высокой скорости и отсутствию необходимости в последующей обработке, общие трудозатраты на одно типовое изделие могут сократиться на 60-80%.
· Сокращение численности персонала: Производительность одного оператора на MLW-3000 благодаря скорости и отсутствию простоев эквивалентна работе 2-3 квалифицированных сварщиков, использующих традиционные технологии, что дает прямую экономию на ФОТ.
7. Обучение персонала
· Быстрая смена оператора: Процесс обучения управления базовыми функциями упрощен благодаря интуитивной сенсорной панели и возможности сохранения/загрузки программ под конкретные задачи. Освоение основных операций занимает 2-3 дня.
· Кривая обучения: Для достижения мастерства в работе с широким спектром материалов и сложных соединений оператору требуется 1-3 недели практики под руководством опытного наставника или на основе подробных инструкций.
· Процесс обучения: Акцент смещен с физических навыков поддержания дуги (как в TIG) на понимание взаимосвязи мощности, скорости и фокусировки луча, а также на отработку стабильного позиционирования ручной головки.
8. Конструкция и комплектация
· Конструкция: Установка выполнена в виде цельнометаллического моноблока повышенной жесткости, интегрирующего источник лазерного излучения, блок управления, систему водяного охлаждения и место для размещения подающего механизма проволоки.
· Базовая комплектация:

· Аппаратная станция MLW-3000.

· Лазерная рукоятка (головка) с 10-метровым кабелем.

· Автоматический податчик проволоки (габариты 555х235х400 мм).

· Комплект сменных сопел и защитных стекол.

· Необходимый инструмент для обслуживания.

· Система подачи и очистки технологического газа (сжатый воздух/азот).
· Отличия от MLW-2000N: Мощнее (3 кВт vs 2 кВт), тяжелее (200 кг vs 85 кг), наличие отдельного блока подачи проволоки в базе, поддержка двух напряжений (220/380В), встроенная сканирующая система для очистки.
9. Эксплуатация, расходники и сервис
· Подготовка к работе: Требуется подключение к сети 220В/380В, подача очищенного технологического газа (давление 0.5 – 0.8 МПа) и заполнение системы охлаждения деионизированной или дистиллированной водой (поддерживаемая температура 18-23°C).
· Основные расходные материалы:
· Защитные стекла (линзы) и сопла — основной сменный элемент, подверженный загрязнению брызгами.
· Присадочная проволока соответствующего диаметра и состава.
· Фильтры для системы подачи технологического газа (очистка от воды и масла обязательна).
· Охлаждающая жидкость (деионизированная вода).
· Техническое обслуживание: Ежедневная очистка защитного стекла, еженедельная проверка чистоты системы охлаждения и качества газа, регулярная очистка вентиляционных решеток. Для сложного ремонта — сервисные центры производителя.
10. Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)
	Параметр
	Значение / Описание

	Наименование оборудования
	Аппарат для ручной лазерной сварки, резки и очистки

	Модель
	MetMachine MLW-3000

	Основная функция
	Ручная лазерная сварка, наплавка, резка, очистка поверхности

	Тип лазера и мощность
	Волоконный лазер, номинальная мощность 3000 Вт, длина волны 1070 нм

	Режимы работы луча
	Непрерывный, импульсный (частота до 5 кГц)

	Рабочий цикл (ПВ)
	100%

	Система охлаждения
	Встроенный автоматический чиллер водяного охлаждения

	Управление
	Электронная сенсорная панель управления

	Скорость сварки
	0 – 120 мм/с

	Скорость сканирования/очистки
	2 – 6000 мм/с

	Ширина сканирования луча
	0 – 5 мм

	Длина лазерного рукава
	10 м

	Подача проволоки
	Автоматический податчик проволоки (в комплекте)

	Электропитание
	220 В (±5%) / 380 В, 50 Гц

	Технологический газ
	Сжатый воздух или азот, давление 0.5 – 0.8 МПа, требуется фильтрация

	Габариты установки (Д x Ш x В)
	1030 мм x 1130 мм x 1105 мм

	Вес установки нетто
	200 кг

	Комплектация (базовая)
	Аппаратная станция, лазерная головка, податчик проволоки, комплект сменных сопел и защитных стекол, инструмент.

	Условия эксплуатации
	Температура: +15°С до +35°C, влажность: до 70% без конденсата.


11. Часто задаваемые вопросы (FAQ)
Вопрос: Какова реальная максимальная толщина свариваемого металла для этого аппарата?
Ответ: С табличными параметрами (используя присадку и разделку) аппарат эффективно работает с нержавеющей сталью и алюминием толщиной до 4 мм. При специальных условиях (двусторонняя обработка, V-образная разделка) можно сваривать материалы толщиной 6-8 мм. Для более толстых материалов потребуется аппарат еще большей мощности.
Вопрос: Почему так важна фильтрация технологического газа и какой газ лучше?
Ответ: Мельчайшие частицы масла или влаги из неочищенного сжатого воздуха могут осесть на защитном стекле или линзах фокусирующей головки, что приведет к их перегреву, загрязнению и быстрому выходу из строя. Азот является предпочтительным газом для сварки нержавеющей стали, так как обеспечивает лучшую защиту шва от окисления. Воздух подходит для черных металлов и операций очистки.
Вопрос: Есть ли у аппарата система защиты от перегрева?
Ответ: Да. Встроенный чиллер с автоматическим контролем температуры воды (поддерживает диапазон 18-23°C) обеспечивает постоянное охлаждение лазерного источника и оптической головки, что гарантирует работу с ПВ=100% и защищает дорогостоящие компоненты.
Вопрос: Насколько сложно перенастроить аппарат со сварки на резку или чистку?
Ответ: Это делается очень быстро программно, через сенсорную панель. Для резки или чистки обычно требуется выбрать соответствующий режим в интерфейсе и заменить рабочее сопло на специализированное (для чистки — более широкое). Процесс занимает несколько минут.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 

с НДС
	Валюта платежа

	1
	 
	 
	
	 
	Рубли

	2
	
	 
	
	 
	Рубли

	НДС: 
	 
	 

	Итого с НДС: 
	 
	 


 

 

Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

 

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.

 

 

 

 

 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru
        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:

Липатов Виктор Николаевич



